@ IDEA 3D

DISENO | ESCANEADO | IMPRESION | PROTOTIRADO RARIDO
ALTA PRECISION EN 3D

ESPECIFICACIONES TECNICAS: MATERIALES IMPRESION 3D

RESINAS RIGIDAS ESTANDAR

DIMENSIONES ] ]
MAXIMAS MATERIALES COLOR ACABADO DATOS TECNICOS CARACTERISTICAS
(MM)
ASTM Units Metric Units Imperial
Tensile strength D-638-03 MPa 50-60 psi 7250-8700
Elongation at break D-638-05 % 15-25 % 15-25
Modulus of elasticity | D-638-04 MPa 2000-3000 | psi 290,000-435,000
Flexural Strength D-790-03 MPa 60-70 psi 8700-10200
Altura de capa Flexural Modulus D-790-04 MPa 1900-2500 | psi 265,000-365,000
de 24 micras. HDT, °C @ 0.45MPa | D-648-06 °C 45-50 °F 113-122
POLYJET 191 x 292 x 145 AZUL ‘ ) HDT,°C @ 1.82MPa | D-648-07 & 45-50 °F 113-122
Brillo o mate lzod Notched Impact | D-256-06 J/m 20-30 ftlb/inch | 0.375-0.562
en funcion de Water Absorption D-570-98 24hr | % 1522 % 1522
geometria. Tg DMA, E» °C 48-50 °F 118-122 Alta resolucién.
Shore Hardness (D) | Scale D Scale D 83-86 Scale D 83-86 Dureza y precision.
Rockwell Hardness Scale M Scale M 73-76 Scale M 73-76 Gran acabado superficial.
Polymerized density | ASTM D792 g/cm3 1.18-1.19 Resultados increibles.
Ash content USsP281 % 0.21-0.22 % 0.21-0.22
Ideales para prototipado
TRANSLUCIDO O Green Postcured Green Postcured rapido y desarrollo de
145x145x175 Mechanical Properties producto.
Tensile Strength at Yield 38 MPa 65MPa 5510 psi 9380 psi ASTM D 638-10
BLANCO O Altura de capa Young’s Modulus 16 GPa 2.8 GPa 234 ksi 402 ksi ASTM D 638-10
(la altura  mdxima configurable de Elongation at Failure 12 % 62% 2% 62% ASTM D 638-10
puede verse reducida 100, 50 0 25 : :
por I necesidad de GRIS ‘ micras. Flexural Modulus 125 GPa 2.2 GPa 181 ksi 320 ksi ASTM C 790-10
introducir soportes en Notched 120D 16 J/m 25 Jim 0.3 ft-Ibffin 0.46 ft-Ibffin ASTM D 256-10
la fabricacion). Thermal Properties
NEGRO ‘ Heat deflection temp. @ 264 psi | 427 °C 58.4°C 108.9 °F 1371 °F ASTM D 648-07
Heat deflection temp. @ 66 psi 497 °C 731°C 1215 °F 163.6 °F ASTM D 648-07

NOTA: Las propiedades de las piezas impresas pueden variar en funcién de la orientacion, la geometria de la pieza y la temperatura ambiente.
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@ IDEA 3D

DISENO | ESCANEADO | IMPRESION | PROTOTIRADO RARIDO
ALTA PRECISION EN 3D

ESPECIFICACIONES TECNICAS: MATERIALES IMPRESION 3D

RESINAS SECTOR INDUSTRIAL (1/3)

DIMENSIONES
MAXIMAS MATERIALES  COLOR ACABADO DATOS TECNICOS CARACTERISTICAS
(MM)
Green Post-Cured Green Post-Cured
Mechanical Properties e Robusto.
Tensile Strength 347 MPa 557 MPa 5040 psi 8080 psi ASTM D 638-14 * Resistente alas roturas.
e Soporta tensiones
Young's Modulus 17 GPa 27 GPa 239 ksi 387 ksi ASTM D 638-14 . P . y
situaciones de estrés.
Elongation at Break 42 % 24% 42 % 24% ASTM D 638-14
SIMILAR AL ABS Flexural Strength at 5% Strain 20.8 MPa 606 MPa 3020 psi 8790 psi ASTM D 790-15
Flexural Modulus 06 GPa 16 GPa 90.3 ksi 241 ksi ASTM D 790-15 Ideal para:
Notched IZOD 326 J/m 38 Jim 061 ft-Ibffin 071 f-Ibffin ASTM D 256-10 e Juntas de encaje a
Thermal Properties presion. .
Heat Defl T 5 1.8 MP. 328°C 459°C 911°F 146 °F ASTM D 648-16 * Ensamblajes.
eat Deflection Temp. @ 1. a 8- 9 1° 6" = .
145x145x175 P ¢ Prototipos robustos.
Heat Deflection Temp. @ 0.45 MPa | 40.4 °C 485°C 1047 °F 19.3°F ASTM D 648-16
Altura de capa Thermal Expansion (23 — 50 °C) 1597 pm/m/°C 19.4 pm/m/°C 887 pm/m/F 66.3 um/m/f°F ASTM E 831-13
(la  altura ~maxima configurable e Ddctil y resistente al
puede verse reducida de 100050 Green Post-Cured Green Post-Cured desgaste
por la necesidad de micras. Tensile Properti T
introducir  soportes enstie Froperties * Apto para piezas
en la fabricacién) Tensile Strength at Yield 18.6 MPa 31.8 MPa 27 ksi 461 ksi ASTM D 63810 deformables.
Tensile Madulus 045 GPa 126 GPa 657 ksi 183 ksi ASTM D 63810 e Acabado lisoy brillante.
SIMILAR AL Elongation 67 % 49 % 67 % 49 % ASTM D 638-10
PP/HDPE Flexural Properties
Flexural Stress at 5% Strain 4.06 MPa 272 MPa 0.59 ksi 3.95 ksi ASTM D 790-10, Procedure A Ideal para: _
. . .
(Polipropileno/ Flexural Modulus 016 GPa 082 GPa 234 ksi 19 ksi ASTM D 790-10, Procedure A Prototipado de productos
Polietileno de alta de consumo.
. Impact Properties . .
densidad) P P e Cajas/envases resistentes
IZOD Impact Strength 130.8 J/m 109 J/m 2.46 ft-Ibffin 205 fi-Ibffin ASTM D 256-10, Test Method A al impacto
Temperature Properties e Piezas moviles de baja
Heat Deflection Temp. @ 0.45 MPa | <30°C 433°C <86 °F 10 °F ASTM D 648-07, Methed B friccion y desgaste.
e Ajustes rapidos y juntas
Thermal Expansion from 23 to 50°C | 117.0 pm/m/~C 1451 pm/m/°C 65.0 pin/in"F 80.6 pin/in/F ASTM E831-14 de rétula

NOTA: Las propiedades de las piezas impresas pueden variar en funcién de la orientacién, la geometria de la pieza y la temperatura ambiente.
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@ IDEA 3D

DISENO | ESCANEADO | IMPRESION | PROTOTIRADO RARIDO
ALTA PRECISION EN 3D

ESPECIFICACIONES TECNICAS: MATERIALES IMPRESION 3D

RESINAS SECTOR INDUSTRIAL (2/3)

DIMENSIONES
MAXIMAS MATERIALES  COLOR ACABADO DATOS TECNICOS CARACTERISTICAS
(MM)
Green Postcured Green Postcured ° Simula al caucho de 80A.
Mechanical Properties e Puede serdobladoy
Tenslle Strength' 33-34MPa | 77—-85MPa | 483-494psi |10 —1230 psi ASTM D 412-06 (A) comprimido.
e Tacto suave.
Elongation at Failure’ 60 % 75-85% 60 % 75-85% ASTM D 412-06 (4)
Altura de capa Compression Set? 0.40% 0.40 % 040% 0.40 % ASTM D 395-03 (B)
FLEXIBLE configurable Tear Strength® 95-96kN/m | 133 —141kN/m | 54 — 55 Ibffin 76 — 80 Ibffin ASTM D 624-00 Ideal para:
de 100 0 50 Shore Hardness 70 -75 A 80-85A 7075 A 80 -85 A ASTM 2240 e Mangos, empunadurasy
micras. Thermal Properties sobremoldeo.
Vicat Softening Pont* 231°C 230°C 448 °F 446 °F ASTM D 1525-09 » Cojinetesy
NOTES: amortiguaciones.
145x145x175 "Tensile testing was performed after 3+ hours at 23 °C, using a Die C dumbbell and 20 in/min cross head speed. * Wearables.
*Compression testing was performed at 23 °C after aging at 23 °C for 22 hours. e Fundas.
*Tear testing was performed after 3+ hours at 23 °C, using a Die C tear specimen and a 20 in/min cross head speed. ° Sellos de goma.
Lo ‘Thermal testing was performed after 40+ hours with a 10 N loading at 50 *C/hour. Cracks formed in samples during testing.
(la altura madxima
puede verse reducida e HDT de 289 2C a 0.45
por la necesidad de Green Post-Cured Green Post-Cured MPa.
mtrlocjlcu:r. s.cfp;)rtes Mechanical Properties e Baja expansion térmica.
en ia jaoricacion ° i A o]
Tensile Strength at Break 33 MPa 511 MPa 4790 psi 7410 psi ASTM D 638-14 Material m_as rlg!do de
todos los disponibles.
Young's Modulus 15 GPa 3.6 Gpa 222 ksi 525 ksi ASTM D 638-14
Altura de capa Elongation at Break 9% 2% 9% 2% ASTM D 638-14
ALTA configurable Flexural Strength at Break 412 MPa 106.9 MPa 5980 psi 15500 psi ASTM D 790-15 Ideal para:
TEMPERATURA de 100, 50 o Flexural Modulus 11 GPa 3.3 GPa 158 ksi 478 ksi ASTM D 790-15 e Prototipado de moldes de
25 micras. Notched IZOD 123 J/m 14 Jfm 0.23 ft-Ibffin 0.26 ft-Ibffin ASTM D 256-10 baja presion.
Water Absorption N/A 0.21% N/A 0.21% ASTM D 570-98 * Accesorios resistentes al
Thermal Properties calc.)r. . .
. e Aplicaciones de airey
Heat Deflection Temp. @ 18 MPa | 42.3°C 130 °C 1081°F 266 °F ASTM D 648-16 . )
fluidos calientes.
v .ﬁ ] a, = L - . .
Heat Deflection Temp. @ 0.45 MPa | 55.9 °C 289°C 1326 °F 5522 °F ASTM D 648-16 e Pruebas en condiciones
Thermal Expansion (0 — 150 °C) 1209 pm/mfC | 875 um/mf°C 67.2 pinfin/F 486 pinfinfF ASTM E 83113 ambientales reales

NOTA: Las propiedades de las piezas impresas pueden variar en funcidn de la orientacion, la geometria de la pieza y la temperatura ambiente.
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@ DEA 2D ESPECIFICACIONES TECNICAS: MATERIALES IMPRESION 3D

DISENO | ESCANEADO | IMPRESION | PROTOTIRADO RARIDO
ALTA PRECISION EN 3D

RESINAS SECTOR INDUSTRIAL (3/3)

DIMENSIONES
MAXIMAS TABLA COMPARATIVA

(MM)

|ZOD Impact Elongation [%]
Strength [J/m]

Estandar
Similar ABS
145x145x175
\ Similar PPIHDPE
(la altura  mdxima HDT @ 0.45 Tensile
MPa [*C] Strength [MPa]

puede verse reducida
por la necesidad de

introducir  soportes Alta temperatura
en la fabricacion)

Flexural Tensile
Modulus [GPa] Modulus [GPa]

IDEA 3D. INGENIERIA DE APLICACIONES S.L. y/9
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@ IDEA 3D

DISENO | ESCANEADO | IMPRESION | PROTOTIRADO RARIDO
ALTA PRECISION EN 3D

ESPECIFICACIONES TECNICAS: MATERIALES IMPRESION 3D

RESINA SECTOR JOYERIA

DIMENSIONES
MAXIMAS MATERIALES COLOR ACABADO DATOS TECNICOS CARACTERISTICAS
(MM)
Mechanical Properties ‘ |

Tensile Strength at Break 1.6 MPa 1680 psi ASTM D 638-10

Young's Modulus 220 MPa 32 ksi ASTM D 638-10

Elengation at Failure ‘ 13 % 13% | ASTM D 638-10

145x145x175 1600 PROCESS
e Disefada para fundicion
Altura de capa 1400 Preheat 300 °F/h 167 °C en inversion.
(la altura mdxima CASTABLE configurable W 1200 femp (F) Insert e Funde sin dejar residuos.
. d o flask 300 °F 167 °C bad ficial
puede verse reducida e 100,500 = e Gran acabado superficial.
por la necesidad de 25 micras. = 1000 Ramp 100 °F/h 56 °C/h e Impresion precisay
introducir  soportes 5 300 Hold 350°F, 30 min 177 °C, 30 min detallada.
en la fabricacion o / /
f ) = o Tt (€} Ramp 210 °F/h 117 °C/h
- Hold 1350 °F, 3 h 732°C, 3 h
400 Ramp -200 °F/h -111°C/h
200 Hold 900°F,1h  482°C,1h
0 Recommended Investment:
0 2 4 6 8 10 12 14 R&R Plasticast with BANDUST
TIME (hours)
NOTA: Las propiedades de las piezas impresas pueden variar en funcién de la orientacién, la geometria de la pieza y la temperatura ambiente.
IDEA 3D. INGENIERIA DE APLICACIONES S.L. 5/9
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@ IDEA 3D

DISENO | ESCANEADO | IMPRESION | PROTOTIRADO RARIDO
ALTA PRECISION EN 3D

ESPECIFICACIONES TECNICAS: MATERIALES IMPRESION 3D

union directa u otros

RESINA SECTOR DENTAL
DIMENSIONES ) )
MAXIMAS MATERIALES COLOR ACABADO DATOS TECNICOS CARACTERISTICAS
(MM)
Postcured
Flexural Properties e Material Biocompatible
Flexural Strength = 50 MPa ISO 20795-1:2013 de CLASE 1.
Flexural Modulus = 1500 Mpa ISO 20795-1:2013
Hardness Properties Ideal para:
145x145x175 Hardness Shore D > 50D per ISO 868:2003 e Imprimir guias quirdrgicas
Impact Properties precisas en implantes.
Altura de capa Charpy Impact Strength Unnotched 12 — 14 kg/m ISO 179:2010 e Fabricar alineadores,
(la altura mdxima DENTAL SG O configurable tablillas, bandejas de
de 100, 50 o Dental SG is tested at NAMSA, Chasse sur Rhéne in France, and is certified biocompatible per EN-ISO 10993-1:2009/AC:2010

puede verse reducida
por la necesidad de
introducir  soportes
en la fabricacion)

25 micras. MNon-mutagenic.
MNon-cytotoxic.
MNot induce any erythema or edema reactions.
MNot a sensitizer.
Mot cause systemic toxicity.

The product is in compliance with ISO Standards: .

EN-ISO 20795-1:2013 (Dentistry — Base Polymers — Part 1. Denture Base Polymers)
EN-ISO 7405:2009/A1:2013 (Dentistry — Evaluation of biocompatibility of medical devices used in dentistry)
EN-I1SO 10993-1:2009/AC:2010 (Biological evaluation of medical devices — Part 1 — Evaluation and testing)

dispositivos usando
mdquina de formacion al
vacio.

Planificacion de
tratamientos.
Examinacidn de
anatomias para
diagnéstico.

NOTA: Las propiedades de las piezas impresas pueden variar en funcién de la orientacion, la geometria de la pieza y la temperatura ambiente.
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@ IDEA 3D

DISENO | ESCANEADO | IMPRESION | PROTOTIRADO RARIDO
ALTA PRECISION EN 3D

ESPECIFICACIONES TECNICAS: MATERIALES IMPRESION 3D (FABRICACION EN FUNCION DE DEMANDA)

RESINAS RIGIDAS ESTANDAR

DIMENSIONES
MAXIMAS MATERIALES  COLOR ACABADO DATOS TECNICOS CARACTERISTICAS
(MM)
ASTM Units Metric Units Imperial
Tensile strength D-638-03 MPa 50-65 psi 7250-9450
BLANCO Elongation at break D-638-05 % 10-25 % 10-25
Modulus of elasticity D-638-04 MPa 2000-3000 | psi 290,000-435,000
Flexural Strength D-790-03 MPa 75-110 psi 11000-16000
Altura de capa Flexural Modulus D-790-04 MPa__[2200-3200 [psi 320,000-465,000
de 24 micras. HDT, °C @ 0.45MPa D-648-06 C 45-50 F 113-122
HDT, °C @ 1.82MPa D-648-07 °C 45-50 °F 113-122
GRIS . Izod Notched Impact D-256-06 Jim 20-30 ft Ib/inch | 0.375-0.562
Brillo o mate - & : = y
., Water Absorption D-570-98 24hr | % 1.1-1.5 Yo 1.1-1.5
en funcion de Tg DMA, E» °C 50-54 °F 126-129
geometria. Shore Hardness (D) Scale D Scale D | 83-86 Scale D | 83-86
Rockwell Hardness Scale M Scale M | 73-76 Scale M | 73-76 By
Polymerized density ASTMD792 |g/cm3 |1.17-1.18 e Alta resolucion.
NEGRO Ash content VeroGray, USP281 % 023026 |% 0.23-0.26 e Durezay precision.
VeroWhitePlus e Gran acabado superficial.
Ash content VeroBlackPlus USP281 ki 0.01-0.02 | % 0.01-0.02 e Resultados increibles.
POLYJET 191 x 292 x 145 ASTM Units Metric Units Imperial
Tensile strength D-638-03 MPa 50-65 psi 7250-9450 .
: e Ideales para prototipado
Elongation at break D-638-05 % 10-25 % 10-25 <.
rapido y desarrollo de
Modulus of elasticity D-638-04 MPa 2000-3000 psi 290,000-435,000 producto
Flexural Strength D-790-03 MPa 75-110 psi 11000-16000
Altura d? capa Flexural Modulus D-790-04 MPa 2200-3200 | psi 320,000-465,000
de 16 micras. HDT, °C @ 0.45MPa D-648-06 °C 45-50 °F 113-122
TRANSLUCIDO O Brill ; HDT, °C @ 1.82MPa D-648-07 °C 45-50 °F 113-122
rito O.n,1a € Izod Notched Impact D-256-06 Jim 20-30 ft Ib/inch | 0.375-0.562
en funcién de ,
, Water Absorption D-570-98 24hr % 1.1-1.5 % 1.1-1.5
geometria.
Tg DMA, E» °C 52-54 °F 126-129
Shore Hardness (D) Scale D ScaleD |[83-86 ScaleD ([83-86
Rockwell Hardness Scale M ScaleM [73-76 ScaleM |73-76
Polymerized density ASTM D792 g/em3 1.18-1.19
Ash content UsSP281 % 0.02-0.06 % 0.02-0.06

NOTA: Las propiedades de las piezas impresas pueden variar en funcidn de la orientacién, la geometria de la pieza y la temperatura ambiente.
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@ IDEA 3D

DISENO | ESCANEADO | IMPRESION | PROTOTIRADO RARIDO
ALTA PRECISION EN 3D

ESPECIFICACIONES TECNICAS: MATERIALES IMPRESION 3D (FABRICACION EN FUNCION DE DEMANDA)

RESINAS SECTOR INDUSTRIAL (1/2)

DIMENSIONES
MAXIMAS MATERIALES  COLOR ACABADO DATOS TECNICOS CARACTERISTICAS
(MM)
ASTM Units Metric Units Imperial
Tensile strength D-638-03 MPa 20-30 psi 2900-4350
Elongation at break D-638-05 % 40-50 % 40-50
Modulus of elasticity D-638-04 MPa 1000-1200 psi 145,000-175,000
Flexural Strength D-790-03 MPa 30-40 psi 4350-5800
Flexural Modulus D-790-04 MPa 1200-1600 psi 175,000-230,000
HDT, °C @ 0.45MPa D-648-06 °C 37-42 °F 99-108
SIMILAR PP O HDT, °C @ 1.82MPa D-648-07 °C 32-34 °F 90-93 e Apto para piezas
(RGD 430) Izod Notched Impact D-256-06 J/m 40-50 ft Ib/inch | 0.749-0.937 deformables.
Water Absorption D-570-98 24hr % 1.5-1.9 % 1.5-1.9 ° Resistente a impactos.
Tg DMA, E» °C 35-37 °F 95-99 e Bonito acabado
Shore Hardness (D) Scale D Scale D 74-78 Scale D 74-78 superficial.
Altura de capa Rockwell Hardness Scale M Scale M | no data Scale M | no data
de 24 micras. Polymerized density ASTM D792 g/em3 1.15-1.17
POLYJET 191 x 292 x 145 _ Ash content UsSP281 % 0.10-0.12 % 0.1-0.12 Ideal para:
Brillo o mate .
on funcién de ASTM Units Metric Units Imperial * Prototipado de productos
geometria. Tensile strength D-638-03 MPa 40-45 psi 5800-6500 de consumo.
Elongation at break D-638-05 % 20-35 % 20-35 e Cajas/envases resistentes
Modulus of elasticity D-638-04 MPa 1700-2100 psi 246,000 — 305,000 al impacto.
Flexural Strength D-790-03 MPa 52-59 psi 7500 - 8500 e Componentes de encaje a
Flexural Modulus D-790-04 MPa 1500-1700 psi 217,000 — 246,000 presion.
SIMILAR PP HDT, °C @ 0.45MPa D-648-06 & 49-54 °F 120-129 e Bisagras flexibles.
(RGD 450) HDT, °C @ 1.82MPa D-648-07 °C 45-50 °F 113-122
Izod Notched Impact D-256-06 J/m 30-35 ft Ib/inch | 0.561-0.656
Tg DMA, E» °C 48-52 °F 118-126
Shore Hardness (D) Scale D Scale D 80-84 Scale D 80-84
Rockwell Hardness Scale M Scale M 58-62 Scale M 58-62
Polymerized density ASTM D792 g/cm3 1.20-1.21
Ash content USP281 % 0.3-0.4 % 0.3-0.4

NOTA: Las propiedades de las piezas impresas pueden variar en funcidn de la orientacion, la geometria de la pieza y la temperatura ambiente.
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@ IDEA 3D

DISENO | ESCANEADO | IMPRESION | PROTOTIRADO RARIDO
ALTA PRECISION EN 3D

ESPECIFICACIONES TECNICAS: MATERIALES IMPRESION 3D (FABRICACION EN FUNCION DE DEMANDA)

RESINAS SECTOR INDUSTRIAL (2/2)

DIMENSIONES
MAXIMAS MATERIALES COLOR ACABADO DATOS TECNICOS CARACTERISTICAS
(MM)
ASTM Units Metric Units Imperial
Tensile strength D-638-03 MPa 70-80 psi 10,000-11,500
Elongation at break D-638-05 % 10-15 % 10-15. . ) .
Modulus of elasticity D-638-04 MPa  |3200-3500 |psi 465,000-510,000 * Combina resistencia
: térmica y estabilidad
Flexural Strength D-790-03 MPa 110-130 psi 16,000-19,000 . .
dimensional.

Flexural Modulus D-790-04 MPa 3100-3500 | psi 450,000-510,000

Altura d? capa HDT, °C @ 0.45MPa D-648-06 e 63-67 °F 145-163

ALTA de 24 micras. HDT, °C @ 0.45MPa after thermal | D-648-06 °C 75-80 °F 167-176 Ideal para:
POLYJET 191 x 292 x 145 TEMPERATURA O Brill t post treatment procedure A ° Pruebas de ajuste Vi
(RGD 525) "f° O_Tade HDT,°C @ 1.82MPa D-648-07 °C 55-57 °F 131-135 funcionamiento térmico
en ””‘f{"?” € Izod Notched Impact D-256-06 J/m 14-16 ft Ib/inch | 0.262-0.300 de piezas estaticas.
eometria. . .

g Water Absorption, % D-570-98 24hr | % 12-14 % 12-14 e Pruebas de aire y fluidos
Tg DMA, E» °C 62-65 °F 144-149 calientes.
Shore Hardness D Scale D Scale D | 87-88 Scale D | 87-88  Pruebas en condiciones
Rockwell Hardness Scale M Scale M | 78-83 Scale M |78-83 ambientales reales.
Polymerized density ASTM D792 g/ecm3 1.17-1.18
Ash content USP281 % 0.38-042 |% 0.38-0.42

NOTA: Las propiedades de las piezas impresas pueden variar en funcion de la orientacion, la geometria de la pieza y la temperatura ambiente.
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